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Urzad Dozoru Technicznego
Zatacznik do certyfikatu nr CSW/972/2018

Zakres certyfikacji na zgodno$¢ z normg PN-EN I1SO 3834-2:2007

Przedsiebiorstwo Budomex Sp. z o.0.

ul. Basniowa 8/10, 87-800 Wioctawek
Wydanie | z dnia 15.11.2018 r.

Rodzaj wyrobow:

— urzgdzenia cisnieniowe i bezcisnieniowe oraz ich elementy,
- rurociggi przesytowe i technologiczne,

— konstrukcje stalowe.

Zakres prac:
wytwarzanie, montaz, naprawa, modernizacja.

Norma wyrobu / specyfikacje:
WUDT-UC/2003 Warunki Urzedu Dozoru Technicznego. Urzadzenia ci$nieniowe.

PN-EN 13480 Rurociagi przemystowe metalowe.
Stosowane metody spajania (wg PN-EN ISO 4063):

- 111, 141, 141/111 i 311.

Materialy podstawowe (wg ISO/TR 15608):

grupy materiatowe: 1.1, 1.2, 1.3.

Personel wykonujacy spajanie:

Spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 9606-1.

Personel nadzorujacy procesy spajania:

Marek Zganiacz posiada kwalifikacje zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.

Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:

Personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodnie z wymaganiami norm PN-EN SO 9712.

Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy I1SO 3834-5:

PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia
ogolne dotyczgce spawania

PN-EN 288-3 Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej uznawanie - Badanie

technologii spawania tukowego stali.

Dyrektor I{ep\iartamentu
Certyfikagji i/Ochy Zgodnosci
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Office of Technical Inspection
Annex to the Certificate No. CSW/972/2018

Scope of the certification to comply with the standard EN ISO 3834-2:2005

Przedsigbiorstwo Budomex Sp. z o.0.

ul. Basniowa 8/10, 87-800 Wioctawek
Edition | of 15.11.2018 .

Type of products:

— pressure and non-pressure devices and their elements,

— technological and transmission pipelines,

— steel structures.

Scope of works:

manufacture, assembly, repair, modernization.

Product standards / specifications:

WUDT/UC/2003 Technical conditions of Office of Technical Inspection (UDT). Pressure equipment
PN-EN 13480 Metallic industrial piping

Applied welding processes (acc. to PN-EN ISO 4063):

— 111,141, 141/111, 311,

Parent materials (acc. to ISO/TR 15608):

material groups: 1.1, 1.2, 1.3.

Welders:

welders and operators qualified in accordance with the standard PN-EN 1SO 9606-1.

Welding coordination personnel:

Marek Zganiacz qualified in accordance with the standard PN-EN ISO 14731,

NDT personnel:

Personnel with proven skills in accordance with the requirements of standard PN-EN 1SO 9712.

Documents used by manufacturers, other than specified under Clause 2.2 standard PN-EN I1SO
3834- 5:
PN-EN 288-1 Specification and approval of welding procedures for metallic
Materials. General rules for fusion welding
PN-EN 288-3 Specification and approval of welding procedures for metallic materials - Part 3:

Welding procedure tests for the arc welding of steels

Directbr of the

Certification/ and Conformity
Assessm;nt Department




